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(54) СПОСОБ ПОДГОТОВКИ ПОВЕРхноСТи торцов рАзнородных соЕдинЕниЙ для
СВАРКИ ТРЕНИЕМ С ПЕРЕМЕШИВАНИЕМ

(57) Формула изобретения
1. Способ сварки трением с перемешиванием деталей из разнородных металJIов,

включаюtциЙ выполнение скоса кромок на каждом из торцов соединяемых деталеЙ,
сборку детапей встык и воздействие на них вращающимся инструментом со штыром с
образованием сварного соединения, отличаюlцийся тем, что детали при сборке
СОСТЫКОВЫВаЮт С РаЗмещением детали из более легкоплавкого металла выrrrе линии
скОса сТыка кромок, а воздеЙствие вращающегося инструмента осуществляют по
среДинноЙ лини||стыка подготовленных кромок против часовоЙ стрелки с обеспечением
лифтинга более тугоплавкого метаJIла из придонной части сварного шва и
перемешивания металлов соединяемых деталей, при этом скос кромок детаIrей
выIIолняют сдлиноЙ основания, не превышаюrцеЙдиаметр вращающегося инструмента,

2. Способ по п. 1, отличаюlцийся тем, что в качестве более тугоплавкого материала
используют медь.

3. Способ по п. 1, отличаюIцийся тем, LITo в качестве более легкоплавкого материала
используют алюминий или его сплавы.
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